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1. Uvodné informacie a pokyny

Pred inStalaciou a spustenim ventilu do prevadzky si najskor dokladne precitajte tieto inStrukcie. Tieto inStrukcie starostlivo
uschovaijte v blizkosti ventilu, aby mal k nim operéator fahky pristup.

Spoloénost HOGFORS QY nepreberie Ziadnu zodpovednost’ za Skody, zapriéinené nespravnym
transportom, manipulaciou, inStalaciou alebo pouzivanim ventilu.

Zéaruka za nepresakovanie sa vyluéne tyka ventilov, ktoré maju manuélne ovladanie alebo servopohon,
nainStalované vo vyrobnom zavode vyrobcu. Originalne nainStalovany pohon sa nesmie demontovat’
ani prestavovat’ u pouzivatela.

2. Oznacovanie

IdentifikaCny Stitok ventilu je upevneny na upeviiovacej prirube servopohonu na rame ventilu. Zatvaracie tesnenie je, pri
pohlade od identifikaéného Stitku, umiestnené na opacnej strane ramu.

Identifikatna draZka na konci hriadela ukazuje polohu disku. Ventil sa zatvara v smere chodu hodinovych ruciciek a otvara
sa v opachom smere. Pohyb (otvorenie/zatvorenie) predstavuje pootoCenie o 90°na obidve strany.
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Obraz 1 : Identifikacny Stitok produktu

3. Prebratie, skladovanie a transport ventilu

Pocas preberacej kontroly si skontrolujte, €i ventil a jeho prisluSenstvo nevykazuju Ziadne znaky poSkodenia pri transporte.
Pocas skladovania musi byt ventil chraneny pred prachom, pieskom a inymi necistotami. Musite sa vyhnut dlhodobému
skladovaniu ventilu vonku pod holym nebom, kde by bol vystaveny dazdu, slne¢nému svetlu a mrazu.

Pri zdvihani ventilu pouZivajte zdvihacie popruhy omotané okolo zdvihacich usi, okolo ventilu a okolo krku ventilu.
Zdvihanie ventilu pomocou zdvihacich popruhov omotanych okolo servopohonu je zakazané.

Pri zdvihani, transporte a instalécii ventilu pouZivajte primerané ochranné opatrenia. TaZisko servopohonu sa méoze
odchylovat od centralnej osi ventilu. M&Ze to zapricinit prevratenie alebo naklopenie ventilu a servopohonu poc¢as dvihania
Aj velmi malé silové Gcinky (buchnutie) mézu zapricinit poSkodenie servopohonu alebo zmenit parametre nastavenia ventilu
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4. InStalacia

Skontrolujte si prosim typ ventilu, ktory je uvedeny na identifikatnom Stitku zariadenia.

Pocas inStalacii davajte pozor na to, aby priruby a tesnenia boli v navzajom koaxialnej a paralelnej polohe.

Disk musi byt v uzavretej polohe pocas celého inStalaéného procesu.

Po ukon&eni navarenia priruby sa presvedcite, €i ventil nie je vystaveny nadmernému zatazeniu.

Pred inStalaciou ventilu musite starostlivo vycistit potrubie. Akékolvek zvysky (rozprasky) po zvarani alebo iné nedcistoty ,
ktoré by zostali vo vnutri potrubia by mohli poSkodit’ zatvaracie (tesniace) povrchy ventilu pri neskorSej prevadzke. V tejto
suvislosti sa odporuca aj skontrolovat, ¢i sa vo ventile nenachadzaju Ziadne necistoty, ktoré sa tam mohli dostat’ po¢as
transportu alebo skladovania.

Je velmi ddlezité, aby boli ventil a tesnenia v centralnej
polohe voéi prirubam a aby boli priruby paralelné.

V opacnom pripade by vzniklo riziko presakovania cez
otvory v protilahlej prirube.

NajodporicanejSou polohou pri inStalécii pre motylikové ventily je t4, pri ktorej je vreteno ventilu vo vodorovnej polohe.
Neinstalujte ventil tesne pri Cerpadle ani pri ohybe na potrubi. Mohlo by to zapri€init turbulenciu toku média v potrubi. Tok
média vo ventile musi byt laminarny.

Potrubie musi byt vybavené vhodnymi upevihovacimi podperami. V pripade nedostatoéného podopretia potrubia méze
v potrubi vzniknat nadmerné naméhanie aj s t€¢inkom na ventil. MdZe to mat za nasledok presakovanie cez tesniace
povrchy.

Kolisanie teploty potrubia zapricifiuje tepelné roztahovanie a zmrStovanie potrubia, ktord sa musi kompenzovat tak, aby to
zostalo bez nasledkov (potrubie musi byt ulozené volne) pripadne aj s pomocou nizSie uvedenych kompenzatorov. Bez
takychto opatreni bude potrubie nadmerne zatazovat susediace pripoje a diely.

Ventil neinStalujte ani do najnizSej, ani do najvysSej polohy v potrubi.

e Potrubie plite pomocou obtokovych (by-pass) ventilov. Tieto ventily
= N nainsStalujte za G¢elom vyhnuat sa tlakovym razom za Gcelom redukcie sil, ktoré
P /___f: vznikaju ako nasledok zatvarania a otvarania motylikovych ventilov pod tlakom.
s \ Ao Disk ventilu nesmie byt poslednym dielom, ktory oddeluje obsah tlakovej
& /ifﬂa @ nadoby (nadrz alebo potrubie) od okolitého prostredia. V pripade, Ze sa
Q o takejto situacii neda vyhnuat, musite zabezpecit nepresakovanie ventilu inymi
prostriedkami, napriklad privarenim pevnej priruby na veko ventilu na

otvorenom konci.
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5. Uvedenie ventilu do prevadzky.

Po dokonceni inStalacie kompletne naplite potrubie médiom.

VSetky ventily dodavané zakaznikom presli hydraulickym testom vo vyrobnom zavode. Napriek tomu vSak treba
skontrolovat, ¢i tovar nebol poSkodeny pocas transportu a manipulacie.

Pred spustenim ventilu do prevadzky skontrolujte, ¢i kombinované funkcie servopohonu ventilu funguja bez problémov.
Ventil vzdy zatvarajte s pouzitim mechanickych drahovych dorazov servopohonu. Musi to byt vzdy pod limitom dovolenéhag
maximélneho kratiaceho momentu.

Vyhnite sa pouZitiu nadmernej sily na zatvéranie ventilu, pretoZe by sa tym mohla zhorSovat tesnost ventilu.

Smer otaéania ruéného kolesa servopohonu do zatvorenej polohy je v smere pohybu hodinovych ruciciek.

Ventil, vybaveny elektrickym servopohonom sa musi vzdy otvéarat’ elektricky s drdhovym dorazom, ktory slGzi na
definovanie koncovej zatvorenej polohy. V. nudzovom pripade mdzete otvarat’ a zatvarat ventil pomocou ruéného
kolesa na elektrickom servopohone..

V takomto pripade vSak davajte pozor na to, aby sa zatvaraci limit polohy dosiahol oto¢enim disku ventilu ruénym kolesom
0 2-3 otacky za optimalnou zatvorenu polohu. Znamena to, Ze optimalne utesnenie sa dosiahne dotiahnutim ruéného
kolesa o 2-3 otacky v smere otvarania od mechanického dorazu koncovej polohy.

6. Udrzba.

Ventily spolo¢nosti Hogfors su trvanlivé a spolahlivé. Vhodne zvoleny a starostlivo nainStalovany ventil si
prakticky nevyZaduje pocas celého cyklu svojej Zivotnosti.

Presakovanie z tesniacej zatvaracej plochy je Casti zapric¢inené opotrebovanim materialu, necistotami v potrubi alebo je
nasledkom tlakovych rdzov. Necistoty zo zatvaracich pl6ch mozno odstranit’ otvorenim ventilu a vyplachnutim potrubia
prudkym tokom média.

V pripade pravdepodobnych tlakovych razov treba poSkodenie vylUc&it pouzitim obtokovych (by-pass) ventilov.
Rozsah adrzby a opravéarskych prac pozostava z nasledovnych poloZiek:

- Cistenie vnatornych pléch

- Vymena hlavnych tesneni

- Utesnenie alebo vymena tesnenia vretena. TUto pracu mozno podla moznosti vykonat vtedy, ked je ventil on-line

s potrubim (nie je demontovany) a ked nie je pod tlakom. Ostatné prace treba vykonavat , ked je ventil mimo potrubia.

6.1 Montaz a demontaz manualnej prevodovky

Podla mozZnosti sa vyhnite demontdZe manualnej prevodovky z ventilu. Nastavenie manuéalnej prevodovky musi vykonat
pracovnik vyrobného zavodu priamo v zavode, aby bola zabezpecena tesnost ventilu. Po demontazi manualnej prevodovk
treba vykonat opakovanu sekvenciu krokov nastavovania.

DEMONTAZ MANUALNEJ PREVODOVKY JE ZAKAZANA, KED JE VENTIL POD TLAKOM.

Demontéaz:

- Otocte disk do zatvorenej polohy ,close”.

- Vyznacte si polohu manualnej prevodovky voci ventilu.

- Vyberte skrutky medzi servopohonom a ventilom, zloZte servopohon
- Demontujte Kliny.

InStalécia:

- Nainstalujte manualnu prevodovku s ventilom v zatvorenej polohe. Dajte pozor na to, aby manualna prevodovka bola
v zatvorenej polohe.

- Namontujte kliny
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- Prevodovku nainstalujte v pévodnej, vyznac¢enej polohe. Upevnite manualnu prevodovku skrutkami. Skrutky
rovnomerne utiahnite vzdy nakriz, dve oproti sebe. Zavity skrutiek zaistite poistnym lepidlom.

- Nastavte manualnu prevodovku podla inStrukcii, uvedenych v odseku 8.2

6.2 Nastavenie manualnej prevodovky

- Uvolnite koncové dorazové skrutky 2 a 4 manualnej prevodovky a uvolnite nastavovacie skrutky 1 a 3.
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Obraz 6: merana vzdialenost Obraz 7:Vyznacena drazka

- Pomocou otoc¢enia kolesa prevodovky otocte ventil do uzavretej polohy, takze disk je paralelne s tesnenim. Spravnu
polohu si skontrolujte odmeranim vzdialenosti X od priruby ventilu po plochu disku. (Obraz 6). Vzdialenost musi byt
rovnaka na oboch stranach disku. Vhodnu polohu disku mozno definovat vyzna¢enou drazkou na konci hriadela. (Obraz 7)
Disk musi byt paralelny s vyzna¢enou drazkou.

Nastavte si dorazy koncovej polohy manuéalnej prevodovky pre polohu zatvorené ,close”. OtacCajte opatrne nastavovacou
skrutkou 1, kym pohyb nezastane. Utiahnite poistni maticu 2.

- Otacajte disk pomocou manualnej prevodovky o 90°, kym nie je v Uplne otvorenej polohe.
- Nastavte doraz otvorenej polohy na manualnej prevodovke. Jemne ota€ajte nastavovaciu skrutku 3, kym sa pohyb
nezastavi. Utiahnite poistni maticu 4.

6.3 Demontaz a montaz elektrického servopohonu (AUMA SA)

Podla moZnosti sa vyhnite demontézi servopohonu z ventilu. Nastavenie servopohonu sa musi urobit vo vyrobnom zavode
aby sa dala zarucit tesnost ventilu. DemontdZ servopohonu si vyZaduje opakované nastavovanie.
Demontaz servopohonu je zakdzana, kym je ventil pod tlakom, alebo sa m6Ze dostat pod tlak.

Demontaz:

- Otocte ventil do zatvorenej polohy.

- Odpojte napajanie elektrickou energiou od servopohonu.

- Uvolnite upeviovacie skrutky servopohonu a zloZte servopohon dolu z ventilu.

- Teraz treba demontovat spojkové diely servopohonu, napriklad v spojeni s vymenou tesnenia hriadela .
- Vyznacte si polohu spojkovych dielov na hriadeli.

- Uvolnite upevhovacie skrutky a stiahnite spojkové diely z hriadela.

- Demontujte Kliny.

Montaz:
- Pocas inStalacie musi byt ventil v zatvorenej polohe. Skontrolujte, €i aj samotny servopohon je v uzavretej polohe.
- Namontujte kliny. ZalozZte a upevnite diely spojky servopohonu na hriadel v pévodnej vyske.
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- Nainstalujte servopohon na ventil. Skrutkami upevnite servopohon na ventil. Skrutky rovnomerne krizovo utiahnite. Na
zavity aplikujte poistné lepidlo.

- Doplnkové informécie si vyhladajte v manudli, ktory sa dodava spolu so servopohonom.

- Nastavte si servopohon podfa inStrukcii v odseku 6.4.

6.4 Nastavenie elektrického servopohonu

Pomocou ruéného kolesa otocte disk do polootvorenej polohy a skontrolujte, ¢i sa disk ventilu pohybuje v sprdvnom smere
s pouzitim spinacov.

Detailné informécie, tykajlce sa nastavovania servopohonu si ngjdete v manudli, ktory sa dodava spolu so servopohonom.

Nastavenie servopohonu je spravne vtedy, ked vykonate a skontrolujete cely niZSie uvedeny zoznam krokov.

1. Koncové spinace pre uzavretl polohu musia zastavit pohyb disku vtedy, ked je paralelne s tesnenim. Zabezpecte
spravnu polohu disku ventilu odmeranim vzdialenosti ,X“ (obraz 6). Meranie musite urobit na oboch stranéach disku.

2. Spinace kratiaceho momentu sa nastavuju u vyrobcu ventilu (kontaktujte predajcu vyrobcu, ktory vam povie detaily.).
3. Mechanické dorazy v otvorenej polohe sa nastavuju tak, ze ruéné koleso servopohonu ma este ur€ita volu tak, aby na
oboch stranach zostali eSte 2 — 4 otacky od otvorenej polohy, kym sa spinace nedostanu do kontaktu s dorazmi.

4. Dorazové spinace v otvorenej polohe musia zastavit otacanie disku, ked' je disk v polohe 90°voc€i tesneniu. Zaroven
musi zostat volnd medzera na 2 — 5 otacok ruéného kolesa od koncového vypina¢a az po mechanicky koncovy doraz.

Nesplnenie uvedenych nastavovacich krokov méze mat za nasledok poskodenie ventilu alebo aj zablokovanie servopohonu
6.5 Ostatné servopohony

Detailné informacie, tykajuce sa demontaze servopohonu, opatovnej montaze a nastavenia ziskate po kontakte
s dodavatelom alebo vyrobcom.

6.6 Dotiahnutie tesnenia na vretene ventilu

Dotiahnutie tesnenia vretena ventilu je zahrnuté do pravidelnej Gdrzby zariadenia. Vyhnite sa nadmernému dotahovaniu.
Postacujuca uroven dotiahnutia sa dosiahne vtedy, ked sa zastavi presakovanie. Napinacie skrutky st oznacené poziciou
21 na priloZzenom ,explozivnom* vykrese.

6.7 Vymena tesnenia na vretene ventilu

Pred zacatim procedury vymeny si skontrolujte, €i je potrubie bez tlaku.
Komponenty, tykajuce sa inStrukcii o demontéZzi a inStalacii sa nachadzaja v ,.explozivhom* vykrese pripojenom v prilohe 1.

Demontéaz

Zlozte servopohon podfa uvedenych inStrukcii

- Demontujte kliny 11.

- Demontujte skrutky so Sesthrannou hlavou 21.

- Demontujte tesniacu prirubu 5.

- Zdvihnite tesniace puzdro hriadela 6.

- Demontujte O-kriZky 17 a 18 z tesniaceho puzdra hriadela.
- Demontujte hriadelové tesnenia 16.
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- Demontujte skrutky 20.
- Vytiahnite veko 4 a tesnenie 23 s pridrzovacim kruZzkom 14.

InStalacia

- Starostlivo vycistite vSetky plochy. Pred inStalaciou si skontrolujte, ¢i nie su Ziadne ostré hrany na hriadeli ventilu, ktoré
by mohli poskodit’ O-krizky a tesnenia.

- InStalacia zacina na strane spodného veka 4. Pocas inStalacie lozZiska 14 vezmite prosim na vedomie, Ze musi byt
pritomna vystuzna siet na dolnom veku 3.

- Zalozte hriadelové tesnenia 16 na hriadel a pritlacte ich na svoje miesto.

- Zalozte O-kruzky 17 a 18 na puzdro hriadela 6 a pritlate ho na svoje miesto. ZaloZte pritlacnu tesniacu prirubu 5
pomocou skrutiek so Sesthrannou hlavou 21.

- ZaloZte a nastavte manualnu prevodovku alebo servopohon podla vysSie uvedenych inStrukcii.

6.8 Vymena zatvaracieho tesnenia

Pred vymenou zatvaracieho tesnenia demontujte ventil z potrubia.

Nie je vS8ak nutné demontovat servopohon len pre Gcely vymeny zatvaracieho tesnenia.

Otocte disk ventilu do uzavretej polohy.

Komponenty a inStrukcie, tykajice sa demontédze a inStalacie, sa nachadzaju na ,explozivnom“ vykrese, ktory je vioZeny
v prilohe 1.

Demontéz tesnenia CS:
- ZlozZte skrutky so Sesthrannou hlavou 19 a pridrZiavaci kruZok 2.
- Zlozte podlozky 24, 25 a tesnenie 22. Uvedomte si prosim, Ze nové podlozky musia mat rovnakd hribku ako staré.

InStalécia:

- Pred inStalaciou novych dielov starostlivo vycistite vSetky plochy rdmu, disku a pridrziavacie krazky. Pred inStalaciou
skontrolujte stav tesniacich povrchov.

- Pocas proceddry vymeny tesnenia udrziavajte disk ventilu v uzavretej polohe.

- ZaloZte podlozky 24,25 a tesnenie 22.

- NainStalujte pridrziavaci krizok 2.

- Utiahnite vSetky skrutky so Sesthrannou hlavou rovnomerne, krizovym spdsobom. Na utahovanie pouZite momentovy
krag, ktorym dosiahnete spravny utahovaci moment na prislusny zavit, 25Hm pre M8 a 50 Hm pre M10.

Vymena tesnenia PTFE (TS)

Vyberte skrutky so Sesthrannou hlavou 19 pridrziavaci krizok 2.
- Vyberte tesnenie PTFE 22.
- Vycistite starostlivo vSetky plochy ramu, disku a pridrziavacieho krazku.
- Pred inStalaciou skontrolujte stav tesniacich povrchov.
- Nainstalujte nové tesnenie. Disk musi byt v iasto¢ne otvorenej polohe.
- Namontujte pridrziavaci kruZok 2.

Utiahnite vSetky skrutky so Sesthrannou hlavou rovhomerne, krizovym spdsobom. Na utahovanie pouZite momentovy kIG¢,
ktorym dosiahnete spravny utahovaci moment na prislusny zavit, 25Hm pre M8 a 50 Hm pre M10.
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7 Standardné materialy. Tykaja sa prilohy 1.
Nazov dielu Material
1 Teleso 310, 311, 31200 410, 411
2 Protilahla priruba Liata uhlikova ocel Nehrdzavejica ocel ASTM A351
(GP240GH/WCB) CF8M
3 Disk Nehrdzavejuca ocel EN 10213-4 1.4408, ASTM A351 CF8M
4 Veko vedlajSieho vretena (subshaft) Uhlikova ocel Nehrdzavejuca ocel 1.4436
5 Veko upchévky Nehrdzavejuca ocel EN 1088-3 1.4436
6 Puzdro hriadelového tesnenia Nehrdzavejuca ocel 1.4404
7 Vreteno Nehrdzavejuca ocel EN 10088-3 1.4460
8 VedlajSie vreteno Nehrdzavejuca ocel EN 10088-3 1.4460
10 Kuzelové koliky Nehrdzavejuca ocel EN 10088-3 1.4462
11 Krae Uhlikova ocel
12 LoZisko vretena Siet’ z nehrdzavejlcej ocele s povlakom PTFE
13 LoZisko vedlajSieho vretena Siet z nehrdzavejucej ocele s povlakom PTFE
14 Platha loziska Siet z nehrdzavejucej ocele s povlakom PTFE
15 Krazok ,back-up“ Nehrdzavejuca ocel 1.4404
16 Upchavkovy box Grafit
17,18 O-Krazok EPM, nie je namontovana na parnej verzii
19 Skrutka s valcovou hlavou Nehrdzavejuca ocel ISO 3506 A4-80
20 Skrutka s valcovou hlavou Nehrdzavejuca ocel ISO 3506 A4-80
21 Skrutka so Sesthrannou hlavou Nehrdzavejuca ocel ISO 3506 A4-80
22 Dosadaci krazok Nehrdzavejuca ocel AlSI 316, AlISI 904L alebo PTFE+C
platovana tvrdym chrémom
23 Tesnenie veka dna Uhlikoveé vldkno SFS F5811, grafit pre parnu verziu
24, 25 Podlozka Uhlikové vldkno SFS F5811, grafit pre parna verziu
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BLUE LINE Medziprirubové excentrické ..
(modra verzia) klapky - HOG F'D RS
SILVER LINE Manudl pre in&talaciu a Gdrzbu Valves
(strieborna verzia)

Série 31000 — 31200, 41100 02-09-2011

PRILOHA 1: Zoznam dielov a §tandardnych materialov

Alternative
with PTFE+C

seal

310-31z00

Alternativa s tesnenim PTFE+(

Suprava ndhradnych dielov — odporica sa objednat’ si

Sada upchavkovych krazkov ,Box packing®, poz. 16 — 2 ks
O-krazky, poz. 17 a 18

Dosadaci kruzok, poz. 22

Podlozka, poz. 24 a 25
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